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Schichtplatteneinsatz mit Verankerung durch Warme- 
verbindung und Einbauverf ahren. 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Schichtplatteneinsatz , 
der in einer Ausnehmung einer Schichtplatte an seinen Enden 
vermittels eines durch Warmeleitung weich gemachten und da- 
durch an den Plattenuberziigen haftenden Verbindungsmaterials 
verankert wird. 

Seither war es (iblich, einen Befestigungseinsatz in einer 
Schichtplattenausnehmung vermittels einer Vergufimasse zu ver 
ankern, die in die Ausnehmung eingespritzt wird, so daft sie 
den Einsatz umgibt, und zu einem starren Verankerungskorper 
ausgehHrtet wird. Derartige Einsatze und ihre jeweiligen 
Einbauverf ahren sind in den folgenden Patents chrif ten be- 
schriebcn: 
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U.S. Patent 2.880.830 von Rohe, U.S. Patent 3.016.578 von 
Rohe, U.S. Patent 3.271.49 8 von Rohe und Phelan, U.S. Patent 
3.282.015 von Rohe und Phelan, U.S. Patent 3.392.225 von 
Phelan, U.S. Patent 3. 384,142 von Phelan und U.S. Patent 
3.1*17.803 von Rohe und Phelan. 

Ein weiterer Einsatztyp, der kein Vergieflen erforderlich 
macht, wird,auf mechanische Weise verankert , im allgemeinen 
unter Ausbildung eines Kopfes an dem einen oder jeweils an 
beiden Enden des Einsatzes, die in Eingriff mit einem oder 
beiden Oberziigen einer Schichtplatte kommen , was im allgemei- 
nen vermittels einer Niettechnik erfolgt. Beispiele fur der- 
artige EinsStze sind in den nachf olgenden Patents chrif ten be- 
schrieben : 

U.S. Patent 3.197.854 von Rohe und Phelan, U.S. Patent 
3.296.765 von Rohe und Phelan, U.S. Patent 3.313.079 von 
Phelan und U.S. Patent 3.355.850 von Rohe. 

Ein weiterer Typ eines Bef estigungseinsatzes ist der in der 
U.S. Patents chrift 2.7 84.758 von Rohe beschriebene geschweiate 
Einsatz . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde , einen Befes tigungs- 
einsatz verhaltnismcLBig einfachen und preiswerten Aufbaus zu 
s chaff en, der eingebaut und fest mit den Schichtplattenuber- 
ziigen verbunden werden kann, ohne diese zu verformen, dessen 
sichere Verankerung ohne VergieBen erfolgt, der gleichzeitig 
an beiden Oberztigen befestigt werden kann und sich von selbst 
auf einen Bereich von Schichtplattenstarken einstellt. 
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Durch die Erfindung wird ein Bef estigungseinsatz vorge- 
schlagen, der kein Vergiefcen oder Nieten erforderlich macht 
und sta-ttdessen durch Kleben mit den entsprechenden Oberziigen 
einer Schichtplatte verbunden wird. Kissen aus einem durch 
Warmeeinwirkung weichbaren Kunststoff werden jeweils mit dem 
Flanschkopf und dem blinden Ende des Einsatzes verbunden. 
Ein Kissen ist mit der Unter- oder RQckseite des Flansch- 
kopfes verbunden und hat die Form einer den KSrper des Ein- 
satzes umgebenden Beilagscheibe . Das andere Kissen hat die 
Form einer an der Endflache des blinden Endes des Einsatzes 
befestigten Scheibe. Das eine Kissen ist dicker als das 
andere ausgebildet und so ausgelegt, daJR es im durch WSrme 
weich gemachten Zustand durch Extrusion dUnner gemacht werden 
kann, falls das notwendig ist, urn den Abstand zwischen den 
Haftflachen der Kissen an den Abstand zwischen den Platten- 
iiberziigen anzupassen, so da!2> beide Kissen gleichzeitig mit 
jeweils ihrem entsprechenden Oberzug verbunden werden. Somit 
lafit sich der Einsatz in Platten mit einem Bereich von Dicken 
einpassen. Die zur Erstellung der Verbinduhg erf orderliche 
V/arme wird beim Einbau vermittels eines erhitzten Werkzeuges 
zugefUhrt, in dem die ahnlich einem LStkolben oder dgl. aus- 
gebildete Werkzeugspitze in eine Bohrung des Bef estigungs- 
einsatzes eingefuhrt und gegen den Boden der Bohrung gedrtickt 
wird. Dabei wird gleichzeitig Druck auf den Einsatz ausge- 
ubt und dieser f estgehalten, wobei die Haftkissen weich ge- 
macht werden und der Einsatz in bezug auf die Schichtplatte 
in die richtige Lage gebracht wird. 
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Die einzelnen Merkmale der Erf in dung werden anhand der nach- 
folgenden Beschreibung der in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiele nSher erlautert. In der Zeichnung ist: 

Fig, 1 eine endseitige Draufsicht auf einen Befesti- 
gungseinsatz nach der Erfindung und zeigt das 
blinde Ende des Einsatzes vor Befestigung des 
Verankerungskissens an demselben, 

Fig. 2 ein teilweise im Schnitt gehaltener seitlicher 
Auf riJS desselben Einsatzes , 

Fig. 3 ein teilweise im Schnitt gehaltener seitlicher 
Aufrifi des vollst&ndigen Einsatzes, 

Fig. M- eine Endansicht des Kopfes des Einsatzes 5 

Fig. 5 ein zur Erlauterung des Einbaus dienender Quer- 
schnitt 3 und 

Fig. 6 eine Seitenansicht einer abgeanderten Ausftih- 
rungsform des Einsatzes. 

In der Zeichnung und insbesondere in Fig. 5 ist als ein Aus- 
fiihrungsbeispiel der Erfindung ein Einsatz A dargestellt, 
der in eine Ausnehmung in einer Schichtplatte B eingesetzt 
und durch Warme verb indung rait den entsprechenden Oberztlgen 
oder HSuten der Platte verbunden werden kann, indem Warme 
von einem erwarmten Werkzeug C durch den MetallkSrper des 
Einsatzes den durch Warme weichbaren Kunststof foberf lachen 
des Einsatzes vermitte Is Warmeleitung zugefiihrt wird. 

Der Einsatz A besteht aus einem Metallk6rper 10, welcher in 
eine Ausnehmung oder Bohrung 11 e inset zbar ist, die in der 
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Platte B ausgebildet ist. Zwei Bindungs- oder Haftkissen 
12 und 13 aus einem unter Warmeeinwirkung weichbaren Kunst- 
stoff wie z.B. einem the miopias t is chen Werkstoff , der auf 
diesem Fachgebiet als "heifischmelzendes" Haftmittel bekannt 
ist, sind so ausgelegt, dafi sie an den Oberzugen 14 und 15 
der Platte B zum Haft en gebracht werden konnen, indem sie 
durch Warme weich gemacht werden, welche von einem erwarmten 
Werkzeug C durch den Korper 10 zugefuhrt wird. 

Der Korper 10 besteht aus einem rohrformigen Abstandsschaf t 
20 mit Innengewinde , der so ausgelegt ist, dafi er als Mutter 
zur Aufnahme eines ein Gewinde aufweisenden Befestigungsele- 
mentes dient. Ein aufierer Kopf 21, der in die Ausnehmung 11 
einfiihrbar ist, weist einen dunnen Radialf lansch 22 auf, 
welcher den Plattenliberzug 14 Qberlagert, wenn sich der Ein- 
satz an Ort und S telle innerhalb der Ausnehmung 11 befindet. 
Aufcerdem weist der Korper 10 ein inneres Ende auf, das in 
der Form eines KopfstUckes 23 ausgebildet sein kann, an dem 
das Kissen 13 befestigt ist. Das Kopf stuck oder der Kopf 23 
(Fig. 1) hat eine radial verlaufende Riffelung 24, an der 
das Kissen 13 (Fig. 3) verankert ist, z.B. durch Warmever- 
bindung . 

Das Kissen 12 hat die Form einer dunnen Beilagscheibe , deren 
FlSche gleich der Ringflache an der Hinterseite des Flans ches 
2 2 entspricht, und die mit diesem z.B. durch Warme verb in dung 
verbunden ist. Wie somit ersichtlich, besteht der Einsatz 
vor seinem Einbau aus dem Korper 10 und den Kissen 12 und 

V 
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13, die jeweils fest mit der Ruckseite des Flansches 22 
bzw. dem blinden Kopf stack 23 verbunden sind, so dafi der 
Einsatz gehandhabt werden kann, ohne dafi sich die Kissen ab- 
losen. Der Einsatz ist fertig zur sofortigen Verankerung 
in einer Schichtplatte (Sandwich-Platte) , wozu er lediglich 
in die Ausnehmung einer Platte eingesetzt und dann Warme 
durch das Werkzeug C zugefiihrt wird. 

Die Kopfe 21 und 23 haben einen etwas kleineren Durchmesser 
als die Ausnehmung 11, so dafi sie frei in diese eingefiihrt 
werden konnen und die Lage des Einsatzes in bezug auf die 
Schichtplatte festlegen. Das Kissen 13 hat vorzugsweise die 
Form einer Scheibe mit dem gleichen Durchmesser wie der Kopf 
2 3. Das eine Kissen hat eine ausreichend groBe Dicke, tun 
in Eingriff mit dem ihm zugewandten Oberzug zu kommen, wah- 
rend das andere Kissen sich noch in einem kleinen Abstand 
von dem ihm zugeordneten Oberzug bef indet , bevor die Kissen 
durch Warme weich gemacht werden. Beispielsweise ist in 
den Figuren 1-5 das Kissen 13 dicker als das Kissen 12 und 
so ausgelegt, da£ es als erstes in Eingriff mit dem ihm zu- 
gewandten Oberzug kommt . Andererseits kann auch das beilag- 
scheibenartige Kissen 12A entsprechend der Darstellung von 
Fig. 6 dicker ausgebildet sein als das Kissen 13A, so daB 
das Kissen 12A normalerweise als erstes in Bertihrung mit dem 
ihm zugewandten Oberzug kommt. Wenn daher die Plattendicke 
geringer ist als der Hochstwert eines Dickenbereiches , an 
den ein bestimmter Einsatz anpaBbar ist, kommt ein Kissen 
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zuerst in Eingriff gegen den ihm zugewandten Oberzug , wenn 
der Einsatz in die Ausnehmung 11 eingesetzt wird, und beim 
Weichmachen der beiden Kissen durch Zufiihren von Warme wird 
die Dicke des anderen Kissens durch radiale Extrusion ent- 
sprechend der Darstellung von Fig. 5 verringert, wodurch 
das andere Kissen in Beruhrung mit dem ihm zugewandten Ober- 
zug kommt und zum Haften an diesem gebracht wird. Somit 
paBt sich der Einsatz selbsttatig an jeden Plattenuberzug- 
abstand innerhalb eines Bereiches von Schichtplattendicken 
an, fur den der Einsatz ausgelegt ist. 

Das Werkzeug C besteht aus einem Werkzeugkorper 30 mit einem 
geeigneten Heizelement (das nicht dargestellt ist und von 
jeder beliebigen Ausfuhrung sein kann 9 wie z.B. in einem L5t- 
kolben) und hat an seinem vorderen Ende eine Spitze 31, die 
verschiebbar in einer Bohrung 32 gelagert und durch eine 
Schraubenfeder 33 beaufschlagt ist, so dafi die Spitze 31 
unter der durch die Feder ausgetibten Beauf s chlagung in Ein- 
griff mit dem Boden der Gewindebohrung des Einsatzes kommt 
und dann so weit zurtickweicht , daft das vordere Ende des K6r- 
pers 30 in eine vollflachige Warmelibertragungsberiihrung mit 
dem Kopf 21 und dem Flansch 22 kommt. Somit laBt sich Warme 
unmittelbar beiden Enden des Einsatzes gleichzeitig durch 
Warmeleitung zufUhren, so dafi die hSchste Geschwindigkeit 
und beste GleichmSftigkeit beim Weichmachen der beiden Haft- 
kissen erzielt wird. 

* 

- Patent anspriiche - 
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Patentansprtiche : 
/ Imj Einsatz zur Verankerung in einer Schichtplatte mit 



zwei in einem gegenseitigen Abstand voneinander mit den je- 
weils entsprechenden Seiten eines Kerns niedriger Dichte 
verbundenen Oberf lachenliberzugen und einer durch den einen 
Oberzug und durch den Kern durchgef iihrten Ausnehmung, deren 
Boden von dem anderen Oberzug vers chlos sen ist, gekenn- 
zeichnet durch einen rohrf ormigen Abstandskorper (10) mit 
einer zur Aufnahme eines Bef estigungswerkzeuges (C) dienen- 
den Bohrung, einen an dem einen Ende des KSrpers angeord- 
neten und von dem aufieren Ende der Bohrung aufnehmbaren 
Kopf (21) mit einer Vorrichtung (22), die dazu dient, in 
Anschlag mit dem einen Oberzug (14) gebracht zu werden, ein 
an dem anderen Ende des Korpers ausgebildetes geschlossenes 
blindes Ende (23), das einen Boden fur die Bohrung bildet, 
ein Kissen (13) aus einem durch Warmeeinwirkung weichbaren 
Bindemittel, das mit dem blinden Ende verbunden und am Bodei 
der Bohrung in Eingriff mit dem anderen Oberzug (15) bring- 
bar ist, und da£ das Kissen so ausgelegt ist , daii es bei 
Weichen durch W&rme , die ihm durch das blinde Ende zufuhr- 
bar, nachgiebt und. einen Sitzeingriff des einen Oberzuges 
mit dem Kopf ermoglicht, wobei das blinde Ende durcli Binde- 
wirkung des durch Warme weich gemachten Kissens mit dem 
anderen Oberzug verbunden wird. 
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2. Einsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daJS 
die Anschlagvorrichtung aus einem von dem Umfang des Kopfes 
(21) radial nach auiien vorstehenden Flansch (22) und einem 
zweiten, durch Warme weichbaren Kissen (12) in der Form 
einer mit der Flans chriickseite verbundenen Beilagscheibe 
besteht, welche in einen Eingriff mit der AuBenseite des 
einen Oberzuges (14) bringbar und mit dieser verbindbar ist, 
wenn die Kissen durch Warme weich gemacht sind und unter 
einem auf den Einsatz ausgeubten Druck nachge ben und einen 
vollen Eingriff beider Oberzuge mit den beiden Kissen er- 
moglichen. 

3. Einsatz nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dafi 
das eine Kissen (13 , 12A) dicker als das andere Kissen (12, 
13A) ausgebildet und auf diese Weise frUher als das andere 
Kissen in einen Eingriff mit den ihm zugeordneten Oberzug 
bringbar ist, und dafi das dickere Kissen im weich gemachten 
Zustand unter Druck nachgiebig ist und ermSglicht, daft das 
andere Kissen mit dem ihm zugeordneten Oberzugl gebracht wird 
und eine Anpassung an einen Bereich von Schichtplattendicken 
gestattet. 

4. Einsatz nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daft 

» 

das beilagscheibenartige Kissen (12) verhaltnismaBig dttnn 
und das erste Kissen (13) verhaltnismaBig dick ausgebildet 
ist, so daSMm weich gemachten Zustand unter Druck nach- 
giebig ist, das Weiterfuhren des beilagscheibenartigen Kissens 
in einen Eingriff mit dem ihm zugeordneten PlattenUberzug (15) 

0 
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und eine Anpassung an einen Bereich von Schichtplattendicken 
gestattet ♦ 

5. . Einsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , da& 
in der Oberfiache des blinden Endes des K6rpers eine Rif fe- 

* lung vorgesehen und. das Kissen (13A) in der Riffelung 

verankert ist. 

6. Einsatz zur Verankerung in einer eine Ausnehmung auf- 
weisenden Schichtplatte , gekennzeichnet durch einen rohr- 
formigen Korper (10) mit einer zur Aufnahme eines Befesti- 
gungswerkzeuges (C) dienenden Bohrung, wobei der Korper in 
die Ausnehmung (11) einsetzbar ist, einen an dem einen Ende 
des Korpers ausgebildeten und zur Befestigung an einer 
Aufienseite der Platte (B) dienenden Radialflansch (22) , und 
eine mit der Flans chruckseite verbundene diinne Beilagscheibe 
aus einem wM.rmeschmelzbaren Werkstoff , die gegen die Platten- 
auBenseite anlegbar und unter Warmeeinwirkung auf das eine 
KSrperende, welche durch WSrmeleitung auf den Flansch tiber- 
tragbar ist, in eine Bindeschicht zwischen dem Flansch und 
der PlattenauBenseite iiberfUhrbar ist, und daft der Einsatz 
(A) auf diese Weise mit der Platte (B) fest verbindbar ist. 

7. Verfahren zur Verankerung eineS Befes tigungseinsatzes 
nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1-6 in einer Aw •3- 1 <-'f/ 
n a fimung in einer durch den einen Oberzug einer Schichtplatte 
durchgefuhrten und sich bis zum anderen Plattentiberzug er- 
streckenden Ausnehmung, wobei der Einsatz eine Innengewinde- 
bohrung, ein geschlossenes , blindes , den Boden der Bohrung 
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bildendes Ende und einen Kopf an seinem anderen Ende auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daft das blinde Ende (23) mit 
einem Kissen (13) aus einem durch Warme weichbaren Werkstoff 
versehen, der Einsatz (A) in die Ausnehmung (11) eingefiihrt 
und das Kissen in Berilhrung mit dem anderen Oberzug ge- 
bracht, ein erwarmtes Werkzeug (C) in die Bohrung bis gegen 
das geschlossene blinde Ende eingefiihrt und das Werkzeug 
zum Andriicken des Kissens (13) gegen den anderen Platten- 

t 

iiberzug (15) und zum Warmeweichen des Kissens durch Warme- 
leitung durch den Einsatz hindurch verwendet und dieser zum 
Haft en an dem anderen Oberzug gebracht wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Unterseite des Flansches (22) mit einem zweiten Kissen 
(12) in der Form einer Beilagscheibe aus einem durch Warme 
weichbaren Werkstoff versehen und das beilagscheibenartige 
Kissen nach Weichen und Wachgeben desselben durch direkte 
Warmeleitung von dem Werkzeug zu dem und durch den Flans ch 

zum Eingriff mit und Haften an der Aufienseite des einen Ober- 

zuges (It) gebracht wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daft das eine Kissen im weich geniachten Zustand unter Druck 
zum Hachgeben gebracht wird, um das andere Kissen weiter zu 
bewegen und in Eingriff mit dem entsprechenden Plattentfber- 
zug zu bringen. 
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